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前    言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代理JB/T 10966-2010《PT型圆盘真空过滤机》，与JB/T 10966-2010相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a) 更改了文件中文和英文名称，改为“陶瓷圆盘真空过滤机 Rotary vacuum ceramics disc filter”(见封面，2010版封面)；
b）

请注意本文件的某些内容可能涉及转移。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国分离机械标准化技术委员会（SAC/TC92）归口。
本文件负责起草单位：江苏省宜兴非金属化工机械厂有限公司。
本文件参加起草单位：核工业烟台同兴实业有限公司、江苏省陶瓷研究所有限公司。
本文件主要起草人：沈伯明、何卫平、陈志育、钱弘清。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
—— 2010年首次发布为JB/T 10966-2010；
——本次为首次修订。

陶瓷圆盘真空过滤机

1  范围

本文件规定了陶瓷圆盘真空过滤机的型式与基本参数，技术要求，试验方法，检验规则以及标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于陶瓷圆盘真空过滤机。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
 GB/T 191     包装储运图示标志 
GB/T 1184   形状和位置公差未注公差值 
JB/T 11098   圆盘真空过滤机用陶瓷滤板
GB/T 2100    一般用途耐蚀钢铸件（eqv ISO 11972:1998）
GB/T 3280    不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T 4237    不锈钢热轧钢板和钢带

GB/T 4774    分离机械  名词术语

GB/T 5226.1    机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件 
GB/T 6388    运输包装收发货标志
GB/T 10894   分离机械  噪声测试方法(ISO 3744:1994,NEQ)
GB/T 10901   离心机  性能测试方法

GB/T 13306   标牌

GB/T 13384   机电产品包装通用技术条件

GB/T 14976   流体输送用不锈钢无缝钢管

GB/T 16533   多孔陶瓷产品通用技术条件
GB 40161 过滤机 安全要求

JB/T 7217    分离机械涂装通用技术条件

HG/T 20677   橡胶衬里化工设备 

HG/T 3210    耐酸陶瓷材料性能试验方法

3  术语和定义
GB/T 4774中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

陶瓷过滤板 Ceramic filtering plate

由亲水型微孔陶瓷烧结成的在真空下具有毛细效应的扇形板状过滤元件。
3.2 

主轴转鼓体Main shaft drive drum

焊接若干组圆盘形法兰，能绕自身轴线慢速旋转的主轴筒体。
4 型式与基本参数
4.1  结构型式
4.1.1 陶瓷圆盘真空过滤机（以下简称过滤机）结构型式见图1。
标引序号说明：
1​​—滤液桶；  2—分配头； 3—陶瓷过滤板； 4—搅拌器；  5—料浆槽； 6—真空泵；
7—滤液泵；  8—电气柜；  9—刮刀；  10—主轴转鼓体； 11—储酸桶。
图1  过滤机结构型式示意图
4.1.2过滤机主轴转鼓体每圆盘法兰上安装若干块大小形状一致的独立的扇形陶瓷过滤板，陶瓷过滤板可单独装卸，陶瓷过滤板的结构见图2。
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标引序号说明：
1—定位座；22—出水管；3—陶瓷过滤板膜；4—陶瓷过滤板基体。
图2 陶瓷过滤板结构示意图
4.2  基本参数
过滤机的基本参数应满足表1的规定。
表1 过滤机的基本参数
	项目
	单位
	参数

	过滤面积
	m2
	第Ⅰ系列
	1，6，9，15，21，24，30，36，45，60，80，120，144，204, 240

	
	
	第Ⅱ系列
	3，5, 10，12，18，20,50, 100,150

	主轴转鼓体上

单圆盘过滤面积
	m2
	1，3，4，5，6, 12

	主轴转鼓体转速
	r/min
	0.3-3.0

	过滤机过滤面积应优先选择第Ⅰ系列


4.3型号表示方法
4.3.1 过滤机的型号编制表示方法如下：
                                                  
             /      -     -     -     



控制方式(1,2,3…)
                                                           排液方式(a,b,c…)
 超声波安装方式(A,B,C…)
                                                   单圆盘过滤面积，单位为 m2

过滤面积，单位为 m2
                                                   陶瓷圆盘真空过滤机代号
4.3.2超声波安装方式分别以A,B,C代号表示：A表示悬挂式，B表示自动升降式，C表示法兰式。
4.3.3 排液方式分别以a,b,c代号表示：a表示自动排液，b表示重力排液，c表示真空切换排液。

4.3.4 控制方式分别以1,2,3代号表示: 1表示常规控制，2表示远程控制，3表示智能控制。
4.3.5 过滤机标记示例如下：
PT45/3-Bc3 陶瓷圆盘真空过滤机，PT 表示陶瓷圆盘真空过滤机，45表示过滤面积为45 m2，前一个3表示主轴转鼓体单圆盘陶瓷过滤板过滤面积为3 m2，Bc3超声波采用自动升降式，真空切换排液，智能控制的方式。
5 技术要求

5.1 基本要求

过滤机应符合本标准的规定,并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

5.2 性能要求

5.2.1过滤机的主轴转鼓体转速应符合设计要求。

5.2.2清洗装置应能有效工作，清洗时超声波电源电流值应符合设计要求。
5.2.3过滤机所配置的真空系统所能达到的绝对压力值应小于0.008MPa。

5.2.4过滤机的反冲洗系统压力应在0.06MPa与0.3MPa之间。

5.2.5过滤机的电气系统和气动系统动作应准确、可靠。
5.2.6过滤面积小于或等于80m2的过滤机，其噪声（声压级）应小于或等于80 dB（A）。过滤面积大于80m2的过滤机，其噪声（声压级）应小于或等于85 dB（A）。
5.2.7过滤机的主轴轴承、搅拌传动轴轴承处温升在空运转时应小于或等于35℃，在负荷运转时 应小于或等于40℃。

5.2.8过滤机生产能力、滤饼含液量和滤液含固量应符合设计要求。

5.3 材料要求

5.3.1过滤机使用的材料和外购件应符合有关标准的规定，应有供应厂的质量证明书，无质量证明书时，须经制造厂检验合格后方可使用。

5.3.2分配头、集液管等过流零件（过流零件建议删除，可否列全主要零件）材料应符合GB/T 2100、GB/T 3280、GB/T 4237、GB/T 14976的规定。

5.3.3 不锈钢铸件的铸造和验收应符合GB/T 2100的规定。

5.3.4衬胶件的外观和与金属贴合质量，应符合HG/T 20677的规定。

5.3.5 制造过滤机的材料，允许以性能相同或较优的材料代替，但必须经设计部门同意。

5.4 主要零部件质量要求

5.4.1 陶瓷过滤板的尺寸公差及平面度公差，陶瓷过滤板耐温急变性，陶瓷过滤板的膜层厚度，陶瓷过滤板耐水压性能，陶瓷过滤板孔径，陶瓷过滤板的耐酸、碱腐蚀性能的要求，应符合行标JB/T 11098 的规定。
5.4.2 主轴转鼓体

5.4.2.1主轴转鼓体不得渗漏。

5.4.2.2 主轴转鼓体上的圆盘法兰工作面端面跳动应小于或等于0.2mm。

5.4.3 分配头的固定错气盘和转动错气盘的配合面的平面度不低于GB/T 1184规定的5级精度。

5.4.4滤液桶、料浆槽、储酸桶以及超声波振子盒不得有渗漏。

5.5 装配要求

5.5.1 刮刀与陶瓷过滤板间隙应符合表5的规定。
表5 刮刀与陶瓷过滤板间隙
	主轴转鼓体上单圆盘过滤面积

m2
	1
	3
	4
	5
	6
	12

	间隙
mm
	≤1
	≤1.5
	≤2


5.5.2固定错气盘应能围绕主轴转鼓体中心进行角度调整。

5.5.3在0.3MPa水压下，反冲洗管路系统不得渗漏。

5.6  外观质量

5.6.1 除不锈钢、非金属件外，过滤机非加工的零件外表应涂漆，内表面应涂防锈底漆，应符合JB/T 7217的规定。

5.6.2陶瓷过滤板外观质量应符合GB/T 16533的规定。

5.7  安全要求

5.7.1 过滤安全要求应符合GB 40161的规定。

5.7.2 储酸桶应有警示标记。

5.7.3 联轴器及传动部件应安装有安全防护装置。

5.7.4 操作台上装设位置醒目、操作方便的紧急停车按钮。其它按钮都应装有说明其用途的标识。

5.7.5 电气控制箱、接线盒、电机的金属外壳应设接地点可靠接地。电气设备的保护、控制电路应符合GB/T 5226.1的要求，动力线路与保护电路对机架的绝缘电阻应大于2MΩ。
5.8 环境要求

在环境温度为0℃～50℃，空气相对湿度小于或等于85%，没有冰冻的条件下，过滤机应能正常工作。

6.  试验方法

6.1  密封试验

6.1.1不衬胶的过滤机主轴转鼓体渗漏试验方法一般采用在0.03MPa空气压力下进行气密性试验，保持10min不得渗漏。

6.1.2储酸桶、超声波振子盒和不衬胶过滤机的料浆槽等应进行盛水试验，保持20min不得渗漏。
6.1.3滤液桶渗漏试验方法一般采用在0.1Mpa水压下进行水压密封性试验，保持10min不得渗漏。

6.2  陶瓷过滤板试验
陶瓷过滤板的试验按JB/T 11098中规定执行。

6.3 主轴转鼓体运转按1 r/min进行试验，搅拌传动按12 r/min进行试验，运转前温度计测量室温，2h后用点温计测量轴承温度，计算温升。

6.4 噪声的测量应符合GB/T 10894的规定。
6.5过滤机生产能力、滤饼含液量和滤液含固量的测定应符合GB/T 10901的规定。

6.6动力线路与保护电路对机架的绝缘电阻应用500V绝缘电阻表分别测量控制电路和动力电路对机架、电控柜接地点的绝缘电阻，仪表精度不低于1.5级。
7 检验规则
7.1 基本要求

过滤机须经制造厂质量检验部门检查验收。
7.2 检验分类

7.2.1 过滤机产品检验分出厂检验（空运转试验）和型式检验（空运转试验和负荷运转试验）两类。产品应逐台进行出厂检验，检验合格后应附上过滤机质量检验合格证明书方可出厂。
7.2.2 出现下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品的性能时；
c) 产品停产1年后，恢复生产时；
d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
e) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
7.3 检验项目

7.3.1过滤机的各类检验，应符合表6的规定。 

表6 过滤机的各类检验
	序号
	试验项目
	技术要求条款
	试验方法条款
	出厂检验
	型式检验

	1
	过滤机主轴转鼓体转速
	5.2.1
	
	△
	△

	2
	超声波电源电流值
	5.2.2
	
	△
	△

	3
	真空系统所能达到的绝对压力
	5.2.3
	
	△
	△

	4
	反冲洗系统压力
	5.2.4
	
	×
	△

	5
	电气和气动系统控制动作准确
	5.2.5
	
	△
	△

	6
	过滤机的噪声
	5.2.6
	6.4
	△
	△

	7
	主轴及搅拌传动轴轴承处温升
	5.2.7
	6.3
	△
	△

	8
	生产能力、滤饼含液量和滤液含固量的测定
	5.2.8
	6.5
	×
	△

	9
	主轴转鼓体渗漏试验
	5.4.2.1
	6.1.1
	△
	△

	10
	主轴转鼓体上的圆盘法兰工作面端面圆跳动
	5.4.2.2
	
	△
	△

	11
	滤液桶渗漏试验
	5.4.4
	6.1.3
	△
	△

	12
	料浆槽、储酸桶、超声波振子盒渗漏试验
	5.4.4
	6.1.2
	△
	△

	13
	刮刀与陶瓷过滤板间隙
	5.5.1
	
	○
	△

	14
	反冲洗管路系统渗漏试验
	5.5.3
	
	○
	△

	15
	“控制电路和动力电路对机架、电控柜接地点的绝缘电阻”测量
	5.7.4
	6.6
	△
	△

	注：△表示应进行检验，○表示按照需要进行检验，× 表示不做。


7.3.2陶瓷过滤板的各类检验，按JB/T 11098中规定执行。
7.4 试验时间

7.4.1过滤机空运转试验连续运转时间应不少于2h。
7.4.2过滤机负荷运转试验在空运转试验合格后，按额定工况条件下，连续运转时间不少于4h。

7.5 空运转试验
7.5.1试验前应检查
a) 主要零部件材料和主要外购件材料合格证，应符合5.3.1，5.3.2，5.3.3的规定。

b) 主轴转鼓体、滤液桶、料浆槽、储酸桶和超声波振子盒的密封试验报告。
7.5.2试验前圆盘上须安装的陶瓷过滤板为过滤机圆盘数的五分之一，但至少不得少于一组。刮刀与陶瓷过滤板间隙应符合5.5.1的规定。

7.5.3主要零部件质量要求应符合5.4.1，5.4.2，5.4.3，5.4.4的规定。

7.5.4 过滤机装配要求应符合5.5.2，5.5.3的规定。

7.5.5过滤机试验前的安全要求应符合5.7的规定。

7.5.6空运转试验须符合下列要求：

a)主轴转鼓体转速应满足5.2.1的规定。

b)过滤机超声波电源电流值应符合5.2.2的规定。

c)过滤机真空系统所能达到的绝对压力应符合5.2.3的规定。

d)过滤机气动系统、电气系统应符合5.2.5的规定。

e)过滤机的噪声测量应符合5.2.6的规定。

f)过滤机的主轴轴承、搅拌传动轴轴承处温升应满足5.2.7的规定。

7.6 负荷运转试验

过滤机负荷试验应在空符合试验合格后进行，试验物料为实际使用或相似的物料。在最佳工况的条件下进行。负荷运转试验应符合5.2.3，5.2.4，5.2.5，5.2.6，5.2.7，5.2.8的规定。
8   标志、包装、运输和贮存

8.1  标志

每台过滤机应在明显适当的位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，标牌的内容包括：

a) 过滤机的型号及名称

b) 主要技术参数：
          过滤面积，单位为 m2；
          主轴转鼓体转速, 单位为r/min；
          装机功率，单位为kW；
          总质量，单位为kg；
外形尺寸， 单位为mm。
c) 制造日期及编号。
d) 制造厂名称。
8.2  包装

8.2.1包装应符合GB/T 13384的规定。

8.2.2包装箱贮运图示标志应符合GB/T 191的规定。

8.2.3 包装箱外的收发货标志应符合GB/T 6388的规定。

8.2.4过滤机主机可采用裸装。
8.2.5 陶瓷过滤板应单独包装，可单独发运。陶瓷过滤板的包装应具有防震措施，并在包装箱上注明必要的包装标志。

8.2.6 过滤机中可能受大气腐蚀的配套件、备件、专用工具及主机外露加工表面，包装前应经防护处理。

8.2.7随机文件应包括：

       a) 过滤机装箱单；

       b) 过滤机合格证明书；

c) 过滤机使用说明书；

d) 过滤机随机附件、易损件清单；

8.3 运输

    过滤机运输过程中应保持清洁、干燥，不应与腐蚀性物质接触，应对内部零件进行适当的固定，防止其摆动或晃动，不应倒置。

8.4 贮存

过滤机及陶瓷过滤板应存放在相对湿度不大于70%，没有腐蚀介质的遮蔽场所。

附 录 A

（规范性）
陶瓷过滤板鼓泡孔径测定方法 该附录是否在JB/T 11098中已有。
A.1术语和定义

A.1.1最大鼓泡孔径　Maximum bubbling pore size
当气体穿过陶瓷过滤板最大孔隙在另一侧液体中产生的第一串气泡时测量并计算出的孔径为最大鼓泡孔径。
A.1.2沸腾孔径Boil bubbling pore size
陶瓷过滤板绝大部分孔径被气体打开，产生的气泡串最多，液体表面呈沸腾状态，此时测得的孔径称为沸腾孔径。
A.1.3 鼓泡孔径比 Bubbling pore size ratio
沸腾孔径与最大鼓泡孔径的比值。
A.2测定原理及计算公式

A.2.1测定原理
加压气体从陶瓷过滤板的一侧透过孔隙到达另一侧的液体产生气泡。孔隙大小不同，产生气泡所施加的压力也不一样。通过测量产生气泡的压力，可以计算出孔径。
A.2.2计算公式
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式中    
[image: image3.wmf]D

—试样孔隙的鼓泡孔径，m；

[image: image4.wmf]P

D

—试样两侧的压强差，Pa；

[image: image5.wmf]s

—液体的表面张力，N/m；

[image: image6.wmf]q

—液体与试样孔壁的接触角，单位为度；
A.3试验用液体

鼓泡试验采用的液体要求应与陶瓷过滤板能够完全浸润。根据孔径大小可分别采用纯水、95％以上乙醇、专用石油馏出物等浸润液体。试验在室温下进行。
表A.1　陶瓷过滤板的鼓泡试验采用的液体（20℃）
	试验用液体
	液体密度ρ×103kg/m3
	表面张力σ×10-2N/m

	纯水
	1.000
	7.2

	95％以上乙醇
	0.805
	2.2

	专用石油馏出物
	―
	1.61


A.4测定装置（见图A.1）

鼓泡装置面积为5.0×10-3m2，试样直径为Φ80mm
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1.放气阀   2.贮气罐   3.调节阀    4.气源减压阀     5.压力表     6.鼓泡阀  7.法兰夹扣  

 8.鼓泡装置上筒体    9.溢流阀    10.水银压差计阀  11.水柱压差计阀  12.水银压差计 

 13.水柱压差计   14.试样   15.排水阀   16.鼓泡装置下筒体 

图A.1  陶瓷过滤板鼓泡孔径测定装置流程图
A.5仪器

a.提供经过滤后所用空气（或氮气）的装置；
b.提供稳定、精密的气体压力控制阀；
c.测量气体压力的压力表（0.4级）；
d.为保证测量不同孔径范围的精度，应提供差压计二只（一只U形管装水，另一只U形管装水银）；

e.温度计：测量精度1℃。

A.6试验步骤

A.6.1试样处理
A.6.1.1确保试样表面清洁、无油脂痕迹，无妨碍试样被完全浸润和均匀浸润的物质。
A.6.1.2将陶瓷过滤板试样与测试装置中的夹具用密封胶密封，待自然干燥后方可使用。
A.6.1.3将陶瓷过滤板试样置于试验用液体中浸泡约4 h确保完全浸润。

A.6.1.4陶瓷过滤板做孔径测试时应将样品的工作面向下。

A.6.1.5测量环境温度为常温，同一批试样应在同一温度下进行测量。

A.6.2测量

A.6.2.1缓慢升压，仔细观察试样表面，当出现3～5串气泡时，记录气体压力，以此压力计算最大鼓泡孔径。
A.6.2.2继续升压直到试样绝大部分（80％以上）孔被气体打开，以相应的压力计算沸腾孔径。

A.7结果表示

A.7.1根据公式（A.1）计算鼓泡试验孔径。
A.7.2选取3块样品经多次测定，计算求出算术平均值。
A.7.3根据沸腾（平均）孔径与最大孔径的比值求出孔径比。
A.7.4将测定计算结果填入表A.2中。

表A.2   陶瓷过滤板鼓泡孔径测定原始数据记录
	试样名称、型号
	

	环境温度T1/
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附 录 B

（资料性）
陶瓷过滤板透水性能测定方法 该附录是否在JB/T 11098中已有？
B.1测定原理及计算公式

B.1.1测定原理
透水性能反映了陶瓷过滤板初始过滤速率的大小，也反映了陶瓷过滤板对流体（水）阻力的大小。透水速率与陶瓷过滤板两侧的压差、水的黏度有关。已知试验的压差、水的黏度，测量得到的陶瓷过滤板透水速率，即可计算出陶瓷过滤板的透水阻力。
B.1.2计算公式
在陶瓷过滤板两面形成一定的压差，测定一定时间内通过陶瓷过滤板的透水量，可用下式计算对应的透水速率：
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式中    
[image: image20.wmf]si

Q

－试样在一定压强差下的透水速率，单位为m3/m2.s；

[image: image21.wmf]i

W

－试样在某压差下的透水量，kg；

[image: image22.wmf]i

T

－试样在某压差下得到的透水量所用时间，s；

[image: image23.wmf]A

－陶瓷过滤板的透水面积，m2；

[image: image24.wmf]r

－试验温度下水的密度kg /m3。
平均透水速率：
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式中   
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－重复测定次数。
透水阻力与陶瓷过滤板两侧压差成正比，与水的粘度和透水速率成反比，即
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式中    
[image: image28.wmf]ms

R

－陶瓷过滤板阻力，m-1；

[image: image29.wmf]P

D

－陶瓷过滤板两侧压差，Pa；


[image: image30.wmf]m

－试验温度下水的黏度，Pa.s。
B.2试验装置及仪器 (见图B.1)

B.2.1试验装置

对于微孔陶瓷过滤板，应在一定压力下进行透水试验，陶瓷过滤板基体孔径（孔径约为10μm左右）可在0.1MPa压力下进行透水试验；若陶瓷过滤板膜孔径≥2μm可在0.3Mpa～0.4 Mpa压力下进行透水试验；试验装置要求试样直径为Φ80mm，厚度5mm，透水装置面积为5.0×10-3m2。

B.2.2仪器

B.2.2.1提供经过过滤的压缩空气（或氮气）的装置。
B.2.2.2提供稳定、精密的气体压力控制阀。 

B.2.2.3测量气体压力的压力表（0.4级）。
B.2.2.4使用秒表计时。
B.2.2.5具有适当容量的量筒。

B.2.2.6温度计：测量精度1℃。
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1.空压机（或氮气瓶）  2.稳压罐  3.气压表  4.安全阀  5.调节阀  

6.进气阀  7.上筒体  8.陶瓷过滤板试样及夹具  9. 下筒体  10. 放液阀  11.量筒
图B.1  陶瓷过滤板透水性能测定装置流程图
B.3测定步骤

B.3.1试样处理
B.3.1.1确保陶瓷过滤板试样表面清洁、无油脂痕迹，无妨碍试样完全浸润的物质。
B.3.1.2将陶瓷过滤板试样与测试装置中的夹具用密封胶密封，待自然干燥后方可使用。
B.3.1.3将陶瓷过滤板试样置于试验用液体中浸泡约4 h确保完全浸润。
B.3.1.4陶瓷过滤板做透水测试时，应将样品工作面向上。

B.3.2做透水试验时应用纯净水。

B.3.3测量环境温度为常温，同一批试样应在同一温度下进行测量。

B.3.4操作方法

B.3.4.1在上筒体中加入符合要求的水，然后将在水中浸泡4 h的试样夹紧在试验装置中，打开放液阀，记录一定时间内获得的水的质量。

B.4数据处理

B.4.1记录透水性能测定数据填入表B.1 
B.4.2平均透水速率，按公式B.1计算。
B.4.3透水阻力，按公式B.2计算。
表B.1陶瓷过滤板透水性能测定原始数据记录
	试样名称
	

	环境温度T1(ºC)
	
	水温T2(ºC)
	
	密度ρ（kg∙m-3)

	
	
	
	
	

	粘度μ(Pa∙s)
	
	透水面积A(m2)
	
	透水压差

	
	
	
	
	

	试样编号
	透水量(ml)
	透水时间(s)
	透水速率Qsi    10-3m3/m2s
	平均透水率Qs           10-3m3/m2s

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	透水阻力Rms (109m-1)
	

	
	

	注：此表只是一种压力下的透水率，也可以做不同压力下的透水速率。


代替JB/T 10966-2010





中华人民共和国工业和信息化部 发布





JB





××××-××-××实施





××××-××-××发布





陶瓷圆盘真空过滤机


Rotary vacuum ceramics disc filter





征求意见稿


2022年05月27日





JB/T 10966—20XX








中华人民共和国机械行业标准





ICS73.120


J77


备案号：XXXXX





PT





    

















    








10
I

_1237704427.unknown

_1241588650.unknown

_1286687858.bin

_1289711240.bin

_1340434377.unknown

_1289710511.bin

_1241589043.unknown

_1268291310.unknown

_1241588765.unknown

_1241588800.unknown

_1241419446.unknown

_1241532056.unknown

_1241588649.unknown

_1241588648.unknown

_1241419631.unknown

_1241531956.unknown

_1241419547.unknown

_1237704510.unknown

_1241419432.unknown

_1237704470.unknown

_1062229980.unknown

_1062230149.unknown

_1062230264.unknown

_1237704275.unknown

_1062230199.unknown

_1062230011.unknown

_1062229860.unknown

_1062229918.unknown

_1062229708.unknown

_1062229821.unknown

